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Fanny ALLAYAUD, Mathilde BESSON, Elise BLANCHET, Christelle GUIGUI, Xavier LEFEBVRE, INSA Toulouse, France

Objectifs : Evaluation de l'impact environnemental de la solution ZEUS chez Monin. Développement d'une méthodologie pour
appuyer la réplication et le transfert de LIFE ZEUS a d’autres industriels de l'agroalimentaire.
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